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Die kompakt konstruierte Maschine bietet für den Kunden neben der Möglichkeit der Kombinationsbearbeitung aus Laserbohren,- 
Drehen,- und Schneiden eine Output-Steigerung durch die Parallelbearbeitung auf zwei Stationen. Die Einbindung eines Stangenla-
ders als Beladeeinheit und die Entnahme der Fertigteile durch einen Sechs-Achs-Roboter gewährleistet vollständige Autonomie der 
Laserdrehmaschine.

Alle Wärmequellen in der Laserdrehmaschine werden aktiv mit Wasser gekühlt, unter anderem die Direktantriebe aller Achsen. Das 
Maschinenkonzept der GL.smart richtet sich an die Bearbeitung rotationssymmetrischer Bauteile und bietet zudem mit der optio-
nalen Gegenspindel die Möglichkeit zur 3+2-Achs-Bearbeitung.

Die tiefe Integration unserer Komponenten in die Steuerung ermöglicht die Online-Überwachung der Produktionsprozesse sowie 
einen effi  zienten Service und erfüllt damit alle Anforderungen einer Produktionsmaschine.



2

DIE HIGHLIGHTS

 Präzision, Flexibilität und Produktivität vereint in   

 einer Maschine  

   Kombinationbearbeitung: Bohren, Schneiden und  

 Drehen  

 Parallelbearbeitung auf zwei Stationen 

 Doppelter Output

 Gewichtsoptimierte Bauform 3 t
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DIE HIGHLIGHTS

 Präzision, Flexibilität und Produktivität vereint in   

 einer Maschine  

   Kombinationbearbeitung: Bohren, Schneiden und  

 Drehen  

 Parallelbearbeitung auf zwei Stationen 

 Doppelter Output

 Gewichtsoptimierte Bauform 3 t

 Direktantrieb in allen Achsen 

 Wassergekühlte Antriebe 

    Positioniergeregelte Drehspindel mit 3500 U/min 

 Arbeitbereiche je nach Aussattung variabel       

 Kleine Aufstellfl äche: 2,3 qm 

 Integrierte Automatisierung

 Optionaler Sechs-Achs-Roboter für autonome   
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